
Härten 

Löten

Fügen

Induktorbau

• Werkstück: Lagerstift

• Induktives Härten an nur einer Stelle mit einer 
Einhärtetiefe von 0,5 + 1 mm

• Schwierigkeit: Einhaltung der Toleranz, kein 
Durchhärten

• Generatorleistung: ca. 
20 kW, Hochfrequenz

• Vorschuberwärmung

• Ringinduktor

• Drehteller

• Passende Anlage:  
Thermocompact mit 
automatischer 
Bestückung

Unsere Lösung

Die Herausforderung

Schnitt Lagerstift

Härteanlage Thermocompact mit Drehteller

Lagerstifte und Induktor


