
Härten 

Löten

Fügen

Induktorbau

• Generatorleistung: ca. 40 kW

• Mittelfrequenz

• Induktives 
Härten und 
Anlassen im 
Vorschub

• Nadel-Induktor 
angepasst an die 
Werkstücksgeometrie

• Passende 
Anlage: Horizontale 
Induktionshärteanlage

• Werkstück: Zahnstange Modul 4

• Induktives Härten von bis zu 2 m langen 
Zahnstangen

• Oberflächenhärte = 58 – 59 HRC

• Mindesteinhärtetiefe = 1,2 mm

Unsere Lösung

Die Herausforderung


