
Härten 

Löten

Fügen

Induktorbau

• Werkstück: U-Profil

• Induktives Härten der 
Innenkontur

• Einhärtetiefe = 2 mm

• Schwierigkeit: Verzug

• Generatorleistung: ca. 70 kW, Mittelfrequenz

• Ein Anti-Crash System für den Induktor gleicht den 
natürlichen Werkstückverzug aus

• Induktor mit Feldverstärkern

• Passende Anlage:  Kleine Horizontalhärteanlage 
für Profile bis 2 m oder mittlere Horizontalanlage 
für Profile bis 6 m

Unsere Lösung

Die Herausforderung

Schnitt U-Profil

Horizontale Härteanlage für Profile und 
Walzstangen


