
Härten 

Löten

Fügen

Induktorbau

Rotornabe

• Werkstück: Rotornabe

• Induktives Härten

• Oberflächenhärte = 
510 - 600 HV, 
(50- 55 HRC)

• Rht = 1 - 2 mm

• Generatorleistung: 
ca. 225 kW

• Hochfrequenz

• Im Vorschub gehärtet

• Form-Induktor 
angepasst an die 
Werkstücks-
geometrie

Unsere Lösung

Die Herausforderung

• Nutzung von Feldverstärker an den 
Zahnzwischenräumen

• Aussparung an den Zahnköpfen, sodass diese 
nicht gehärtet werden

• Passende Anlage: Thermocompact

Rotornabe mit Induktor


