
Härten 

Löten

Fügen

Induktorbau

• Generatorleistung: ca. 150 kW

• Hochfrequenz und Mittelfrequenz

• Im Vorschub gehärtet

• 3-fach-Schlüsselloch-Induktor angepasst an die 
Werkstücks-geometrie

• Passende Anlage: Unitherma

• Werkstück: Nockenwelle

• Induktives Härten

• Oberflächenhärte = 700 - 800 HV 30 (60 -
64 HRC)

• Einhärtetiefe Lagerstellen & Kegel = 1,4 -
3,5 mm

• Einhärtetiefe Nocken = 1,6 - 5 mm

Unsere Lösung

Die Herausforderung


