Coton steremat
Flgen

Induktorbau indUktiOﬂ

Die Herausforderung

 Werkstuck: Nockenwelle
* Induktives Harten

* Oberflachenharte = 700 - 800 HV 30 (60 -
64 HRC)

« Einhéartetiefe Lagerstellen & Kegel = 1,4 -
3,5 mm

 Einhartetiefe Nocken = 1,6 -5 mm

Unsere Losung

» Generatorleistung: ca. 150 kW
* Hochfrequenz und Mittelfrequenz
* Im Vorschub gehartet

« 3-fach-Schlusselloch-Induktor angepasst an die
Werkstlcks-geometrie

« Passende Anlage: Unitherma
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