
Härten 

Löten

Fügen

Induktorbau

• Generatorleistung: ca. 200 kW

• Mittelfrequenz

• Induktives Härten von Einzelzähnen

• Zahnlücken-Induktor angepasst an die 
Werkstücksgeometrie

• Passende Anlage: Horizontale 
Induktionshärteanlage

• Werkstück: Zahnrad von Windkraftanlagen

• Induktives Härten eines Zahnrades mit 4,5 m
großem Durchmesser

• Oberflächenhärte = 50 – 60 HRC

• Mindesteinhärtetiefe = 4 mm

Unsere Lösung

Die Herausforderung


